INNUNG DER GRAVEURE, GALVANISEURE UND METALLBILDNER
Projektarbeit

Fertigungsauftrag

Sehr geehrte(r) Auszubildende,

Die Projektarbeit soll ihnen ermoglichen, die im Betrieb erlernten Fahigkeiten
und Kenntnisse unter Beweis stellen.

Die zugehorige Dokumentation der Arbeiten soll ihnen erlauben aus evtl.
Fehlern zu lernen oder sogar Verbesserungen bei der Fertigung zu entdecken.

Anhang erhalten sie folgende Unterlagen:

Fertigungszeichnung
Tabelle Fertigungstoleranzen

Formulare Arbeitsplanung

Nach Durchsicht der Unterlagen sollen Sie zunadchst die ndtigen Arbeitsabldufe
planen, Arbeitsschritte festlegen und die Arbeitsmittel auswahlen, die lhnen
zur Verfligung stehen. Bitte dokumentieren sie ihre Planung im beiliegenden
Formular und legen sie dieses dann ihrem Ausbilder zur Besprechung vor.

Bitte stellen Sie dann ihre Projektarbeit her und dokumentieren sie den
tatsachlichen Verlauf.

Nach Fertigstellung wird die Arbeit von ihrem Ausbilder benotet. Werten sie
danach ihre Arbeit und die Dokumentation selbst aus und schreiben ob sie das
nachste Mal etwas anders machen wirden.

Viel Erfolg!
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INNUNG DER GRAVEURE, GALVANISEURE UND METALLBILDNER

Projektarbeit fir Metallbildner Fachrichtung Glirtlertechnik
Daters

Hame J Zrbwotsabe 7h Halah | [5¥1]
™ Winkelschamier P Geschliffen, Korm 400 e DINISO 2768 - m
s LE == 03m | " Flachmaterial CuzZn 38 Pb 3, 16 x4 mm

2 2 Stlick Schraube DIN 963, M4 x 10, CuZn

3 1 Stiick Halbrursdniete DIN 660, 4 x 10, CuZn

4 1Stick Schetbe DIN 9021 @ 4,3 CuZn
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INNUNG DER GRAVEURE; GALVANISEURE UND METALLBILDNER

Projektarbeit - flr

Name Datum | Zeitvorgabe MaBstab ’ Blatt
Titel Oberflache Toleranz
Stlck- | Pos. Menge Benennung

liste




INNUNG DER GRAVEURE, GALVANISEURE UND METALLBILDNER
Gesellenprifung Teil 1

Bewertung Arbeitsaufgabe Blatt 1

Name des Priifers

Name des Priiflings

Metallbildner - Fachrichtung: | ' Giirtlertechnik
Bezeichnung des Prifstlcks: Datum: Prif. Nr.
Klappenscharnier

I. MaBhaltigkeit (50 erreichbare Punkte - 5 Punkte pro MafB im Toleranzfeld, bei mehreren gleichen
MaBsituationen sind die Punkte zu addieren und durch die Anzahl zu teilen)

Pos. | Position soll | Ist | Toleranzbereich | Punkte | Gesamt |
1 Scherenlénge 1 190 189,5-190,5
2 Scherenldnge 2 190 189,5-190,5
3 Breite 2 Scheren 20 19,8 - 20,2
4 Langloch Schere 1 Lange 12 11,8-12,2
5 Durchmesser Nietkopf 16 15,8 -16,2
6 Hohe Nietkopf 2 1,9-2,1

7 Lénge beide Flanschwinkel 66 65,7 — 66,3
8 Bohrungen @ 4 Abstand 43 42,7 —43,3
9 Hohe 2 Flanschwinkel 26 25,8 -26,2
10 Breite 2 Flanschwinkel 25 24,8 — 25,2
Gesamt Punkte MaBhaltigkeit ;

Il. Bearbeitungen (50 erreichbare Punkte — 1-5 Punkte pro Bereich)

Nr | Zu bewertende Bearbeitung Punkte Gesamt
1 | Planheit / VenNin'dung der Scheren

2 | Positionen der Bohrungen / Achsen in den Scheren
3 | Ausflihrung der Vernietung der Nietachsen

4 | Funktion und Freilauf des Scherenniets

5 | Funktion und Freilauf der Flanschniete

6 | Vernietung - Nietaussehen, Formhaltigkeit

7 | Winkel der Flanschwinkel Ausfiihrung

8 | Bohrungen @ 4 mm, Ausflihrung, Position,

9 | Radien Ausfiihrung

10 | Schleifarbeiten - Materialkanten, Schiliffbild
Gesamt Punkte Bearbeitungen




INNUNG DER GRAVEURE, GALVANISEURE UND METALLBILDNER

Gesellenpriifung Teil 1

Bewertung Arbeitsaufgabe Blatt 2

Name des Prufers

Name des Priiflings

[ Ubertrag Summe aus 1. MaBhaltigkeit + Il. Bearbeitungen

Pkt. |

lll. Arbeitsplanung (50 erreichbare Punkte — 1-10 Punkte pro Bereich)

Pos.

| Zu bewertende Kriterien

Punkie

Gesamt |

Nr.1

Wurden die wesentlichen fachlichen Zusammenhéange aufge-
zeigt

Nr.2

Wurden richtige Arbeitsmittel ausgewahlt

Nr.3

Wurden Vorgehensweisen begriindet

Nr.4

Wurden MaBnahmen der Qualitatssicherung beschrieben

Nr.5

Wurden MaBnahmen der Arbeitssicherheit beschrieben

Gesamt Punkte Arbeitsplanung

IV. Fachgesprach (50 erreichbare Punkte — 1-10 Punkte pro Bereich)

Pos.

Zu bewertende Kriterien

~ Punkte

Gesamt |

Nr.1

Worauf ist beim AnreiBen auf nicht zu beeintrachtigenden Fl&-
chen zu achten? Antwort: Risse dirfen danach nicht storen

Nr.2

Wann erfolgt das Zuschneiden der Schenkelldngen des Flan-
schwinkels am besten? Antwort: Nach dem Biegen

Nr.3

Wie unterscheidet sich die Spanentwicklung bei den verwende-
ten Messsingsorten? Antwort:Kurz, bzw. Langspanend

Nr.4

Wie erreicht man das die Vernietung frei drehbar ausgefiihrt
wird? Antwort: MaBe Nietachse

Nr.5

Wie kann der Werkstoff der Nietachse fiir die Vernietung wei-
cher gemacht werden? _ Antwort: Glihen

Gesamt Punkte Fachgesprach

Summe der Punkte aus den Bewertungen |, II, lll und IV

Summe Punkte Bewertungen + Fakior 2 =

| Erzielte Gesamtpunktzahl

Erzielte Note nach giiltigem Notenschiissel

Prifer / Name: Unterschrift:

-9



INNUNG DER GRAVEURE, GALVANISEURE UND METALLBILDNER
Gesellenprifung Teil 1

Bewertung Arbeitsaufgabe Blatt 3

Bereich Bereich
Schulnote | Punkte 6t Nole Schulnote | Punkte der Nole
1,0 100 3,5 66
1,1 98 3,6 64
1,2 96 sehr gut 3,7 62
1,3 94 3,8 61
} jg 212 3’3 g? ausreichend
1,6 90 4.1 55
1.7 89 4,2 54
1,8 88 43 52
1,9 87 4.4 50
2,0 85 o 4,5 49
2. 84 4,6 47
2.2 83 4,7 45
2,3 82 4.8 43
21 e g
2,6 79 Sh 36
77 77 5,2 s
2,8 76 S 32
29 74 ' 54 30
3.0 73 befriedigend 5.5 29
3.1 71 5,6 23
3,2 70 9,7 17 ungeniigend
3,3 68 5,8 12
3.4 67 5,9 6
6,0 0
100 — 92 Punkte = sehrgut
unter 92 - 81 Punkte = gut
unter Bl - 67 Punkte = befriedigend
unter 67 - 50 Punkte = ausreichend
unter 50 - 30 Punkle = mangelhaft
unter 30 - 0 Punkte = ungeniigend




INNUNG DER GRAVEURE, GALVANISEURE UND METALLBILDNER

Projektarbeit

Bewertung Arbeitsaufgabe Blatt 1

Ausbilder
Auszubildende(r)
Metallbildner - Fachrichtung: Girtlertechnik
Bezeichnung des Priifstlicks: Datum: Priif. Nr.
Kegel
|. MaBhaltigkeit (100 erreichbare Punkte - 20 Punkte pro Maf im Toleranzfeld)
Pos. Position soll | Ist | Toleranzbereich Punkte Gesamt |
1 & Boden 50 49,5 -50,5
2 @ Boden, 90° versetzt 50 495 -50,5
3 @ Offnung oben 100 99,2 -100,8
4 @ Offnung oben, 90° versetzt | 100 99,2 -100,8
5 Hohe 1 70 69,2 — 70,8
6
7
8
9
10
Gesamt Punkte MaBhaltigkeit |
Il. Bearbeitungen (50 erreichbare Punkte — 1-5 Punkte pro Bereich)
Nr | Zu bewertende Bearbeitung Punkte Gesamt

Herstellung der Driickform — Aufnahme

Herstellung der Driickform - Formtreue

Herstellung der Drickform - Oberflache

Ausfihrung — Planitat Boden

Ausflhrung — Eckradius unten Materialaufwurf, Schwéachung

Ausflhrung - Oberflache Boden

Ausfuhrung — Gerader Verlauf des Konus

Ausflhrung - Innenflachen

Ausfihrung — Abstich, Kante schrag, Rattermarken, Verlauf

Scooo\lc:m.nmro—n

Ausfuhrung - Schiliff

Gesamt Punkte Bearbeitungen




INNUNG DER GRAVEURE, GALVANISEURE UND METALLBILDNER

Projektarbeit

Bewertung Arbeitsaufgabe Blatt 2

Ausbilder

Auszubildende(r)

| Ubertrag Summe aus |. MaBhaltigkeit + Il. Bearbeitungen

Pkt. |

lll. Arbeitsplanung (50 erreichbare Punkte — 1-10 Punkte pro Bereich)

Pos.

 Zu bewertende Kriterien

__Punkte

Gesamt |

Nr.1

Wurden die wesentlichen fachlichen Zusamménhénge aufge-
zeigt

Nr.2

Wourden richtige Arbeitsmittel ausgewahit

Nr.3

Wurden Vorgehensweisen begriindet

Nr.4

Wurden MaBnahmen der Qualitatssicherung beschrieben

Nr.5

Wurden MafRnahmen der Arbeitssicherheit beschrieben

Gesamt Punkte Arbeitsplanung

Summe der Punkte aus den Bewertungen |, 11, llI

Summe Punkie Bewertungen = Faktor 2 =

[ Erzielte Gesamtpunktzahl

 Erzielte Note nach giiltigem Notenschliissel

Bemerkungen, Hinweise des Ausbilders

Prufer / Name: Unterschrift:

-9 -



INNUNG DER GRAVEURE, GALVANISEURE UND METALLBILDNER

Projektarbeit

Bewertung Arbeitsaufgabe Blait 3

Bereich Bereich
Schulnote | Punkte der Note Schulnote | Punkte der Note
1,0 100 3.9 66
15 98 3,6 64
1,2 96 sehr gut 3,7 62
1,3 94 3,8 61
1,4 92 3,9 59 3
15 91 4.0 57 ausreichend
1,6 90 4.1 55
1,7 89 4,2 54
1,8 - 88 43 52
1,9 87 4.4 50
2.0 85 o 4,5 49
2,1 84 4,6 47
2,2 83 e e SR
2,3 82 4.8 43
2.4 81 4.9 41
55 80 50 38 mangelhaft
2,6 79 5,1 36
2,7 75 5,2 34
2,8 76 9,3 32
2,9 74 e 54 30
3.0 73 befriedigend 55 59
3,1 71 5,6 23
3,2 70 5.7 17 .
33 68 58 12 ungeniigend
3.4 67 59 6
6,0 0
100 — 92 Punkte = sehrgut
unter 92 - 81 Punkte = gut
unter 81 - 67 Punkte = befriedigend
unter 67 - 50 Punkte = ausreichend
unter 50 - 30 Punkte = mangelhaft
unter 30 - 0 Punkte = ungenligend




INNUNG DER GRAVEURE, GALVANISEURE UND METALLBILDNER

Projektarbeit

Bewertung Arbeitsaufgabe Blatt 1

Ausbilder

Auszubildende(r)
Metallbildner - Fachrichtung: ~ Gurtlertechnik :
Bezeichnung des Prifstiicks: Datum: Prif. Nr.

Winkelscharnier

I. MaBhaltigkeit (100 erreichbare Punkte - 10 Punkte pro MaR im Toleranzfeld)

Pos. Position soll | Ist | Toleranzbereich | Punkte Gesamt |
1 Schenkellange 1 60 59,7 - 60,3
2 Schenkellange 2 105 104,7 - 105,3
3 Breite 16 15,8 -16,2
4 Bewegliche Strebe, Lange 64 63,7 — 64,3
5 Angeloteter Lappen, Lange 30 29,8 -30,2
6 Angeldteter Lappen, Hohe 20 19,8 — 20,2
74 Schenkel Verschraubung 40 39,7 -40,3
8 Aufsatzplatte, Lange 43 42,7 - 43,3
9 Senkbohrung 1 23 22,8 -23,2
10 Senkbohrung 2 53 52,7 - 53,3
_Gesamt Punkte MaBhaltigkeit
Il. Bearbeitungen (50 erreichbare Punkte — 1-5 Punkte pro Bereich)
Nr | Zu bewertende Bearbeitung Punkte Gesamt
1 | Bogen - Formtreue, Rissbildungen, Winkel
2 | Lotnaht - Durchfluss, Blasenfreiheit, Positionierung
3 | Verschraubung - Position, Blindigkeit der Flanken
4 | Verschraubung — Ausfihrung Senkung
5 | Vernietung - frei drehbar
6 | Vernietung - Nietaussehen, Formhaltigkeit
7 | Winkel — Abschnitte der kurzen 16 mm Kanten
8 | Bohrungen @ 4 mm, Létlappen — Position,
9 | Senkbohrungen - Ausflihrung (excl. MaBhaltigkeit oben)
10 | Schleifarbeiten - Materialkanten, Schiliffbild

Gesamt Punkte Bearbeitungen




INNUNG DER GRAVEURE, GALVANISEURE UND METALLBILDNER

Projektarbeit

Bewertung Arbeitsaufgabe Blait 2

Ausbilder

Auszubildende(r)

| Ubertrag Summe aus I. MaBhaltigkeit + II. Bearbeitungen

Pkt. |

lll. Arbeitsplanung (50 erreichbare Punkte — 1-10 Punkte pro Bereich)

Pos. | Zu bewertende Kriterien

Punkte

Gesamt |

Nr.1 | Wurden die wesentlichen fachlichen Zusammenhange aufge-
zeigt

Nr.2 | Wurden richtige Arbeitsmittel ausgewahlt

Nr.3 | Wurden Vorgehensweisen begriindet

Nr.4 | Wurden MaBnahmen der Qualitatssicherung beschrieben

Nr.5 | Wurden MaBnahmen der Arbeitssicherheit beschrieben

Gesamt Punkte Arbeitsplanung

Summe der Punkte aus den Bewertungen I, II, il

Summe Punkte Bewertungen + Faktor2= [Erzielte Gesamtpunkizahl_|

| Erzielte Note nach giltigem Notenschliissel

 Bemerkungen, Hinweise des Ausbilders

Priifer / Name: Unterschrift:

e



INNUNG DER GRAVEURE, GALVANISEURE UND METALLBILDNER

Projektarbeit

Bewertung Arbeitsaufgabe Blatt 3

Bereich Bereich
Schulnote | Punkte der Note Schulnote | Punkte der Note
1,0 100 3,5 66
1.3 98 3,6 64
1,2 96 sehr gut 3,7 62
1,3 94 3,8 61
1,4 92 3,9 59 i
15 91 40 oo ausreichend
1,6 90 4.1 5o
1,7 89 42 54
1,8 88 43 52
1,9 87 4.4 50
2,0 85 ot 4,5 49
2,1 84 4,6 47
2.2 83 47 45
2,3 82 48 43
2.4 81 4,9 41
55 80 5.0 a8 mangelhaft
2,6 79 5,1 36
2508 Uik 52 34
2,8 76 5.3 32
2,9 74 54 30
3.0 73 befriedigend 55 9
3,1 71 5,6 23
3,2 70 5.7 b § .
3,3 68 | 5,8 12 Urigentigend
34 67 5.8 6
6,0 0
100 — 92 Punkie = sehr gut
unter 92 - 81 Punkte = gut
unter 81 - 67 Punkte = befriedigend
unter 67 - 50 Punkte =  ausreichend
unter 50 - 30 Punkte = mangelhaft
unter 30 - 0 Punkte = ungeniigend




