INNUNG DER GRAVEURE, GALVANISEURE UND METALLBILDNER
Projektarbeit

Fertigungsauftrag Becher

Datum Auszubildende(r)

Sehr geehrte(r) Auszubildende,

Die Projektarbeit soll ihnen ermdéglichen, die im Betrieb erlernten Fahigkeiten
und Kenntnisse unter Beweis stellen.

Die zugehdrige Dokumentation der Arbeiten soll ihnen erlauben aus evtl.
Fehlern zu lernen oder sogar Verbesserungen bei der Fertigung zu entdecken.

Anhang erhalten sie folgende Unterlagen:

Fertigungszeichnung
Tabelle Fertigungstoleranzen

Formulare Arbeitsplanung

Nach Durchsicht der Unterlagen sollen Sie zunachst die notigen Arbeitsablaufe
planen, Arbeitsschritte festlegen und die Arbeitsmittel auswahlen, die lhnen
zur Verfligung stehen. Bitte dokumentieren sie ihre Planung im beiliegenden
Formular und legen sie dieses dann ihrem Ausbilder zur Besprechung vor.

Bitte stellen Sie dann ihre Projektarbeit her und dokumentieren sie den
tatsachlichen Verlauf.

Nach Fertigstellung wird die Arbeit von ihrem Ausbilder benotet. Werten sie
danach ihre Arbeit und die Dokumentation selbst aus und schreiben ob sie das

nachste Mal etwas anders machen wirden.

Viel Erfolg!
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INNUNG DER GRAVEURE, GALVANISEURE UND METALLBILDNER

Projektarbeit - fir Metallbildner Fachrichtung Metalldriicktechnik

Name Datum Zeitvorgabe 7h MaBstab 1:1 Blatt

Titel Becher oberflache roh, unbearbeitet Toleranz DIN ISO 2768-m

Stlick- | pog 1

ito Menge 1 Benennung Blech Cu — DHP, s= 0,8 mm, Zuschnitt @ 170 mm
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Fertisungstoleranzen DIN ISO 2768 Teil 1

Grenzabmale fur Langenmale aulder gebrochene Kanten

+ 0,05 + 0,05 +0,10 +0,15 +0,2 +0,3 +0,5 +0,5 - -

+0,10 +0,10 +0,20 +0,30 +0,5 +0,8 +1,2 +1,2 +2 +3

+0,20 +0,30 +0,50 +0,80 +1,2 +2,0 +3,0 +3,0 4 5
- +0,50 +1,00 +1,50 2,5 +4,0 t6,0 +6,0 +8 +12

Bei Nennmalien unter 0,5 mm sind die GrenzabmaRe direkt am Nennmal angegeben.

Grenzabmale fur gebrochene Kanten

Bei Nennmafen unter 0,5 mm sind die Grenzabmale direkt am NennmaR angegeben.
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Arbeitsplan Blatt 1
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Arbeitsplan Blatt 2
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Arbeitsplan Blatt 3
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Auswertung Hauptmalle

Bitte ermitteln Sie die bezeichneten MafBe und tragen sie diese in die Tabelle ein, ermitteln Sie ob die MaBvorgabe erfillt wurde.

Pos. Position Soll Ist Toleranzbereich Erfullt? ja / nein
1 @ Offnung 100 99,7 -100,3
2 Hbhe 80 79,7 - 80,3
3 Rundungshalbmesser Rand 12 11,0-13,0
4 Rundungshalomesser Boden 16 15,0-17,0
5 @ Boden 40 39,7 -40,3
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Dokumentation Verlauf
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Auswertung Verlauf
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